STACJA ODZYSKU
FREONU

VRR12A/MRB

Instrukcja obstugi
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Warunki bezpieczenstwa przy uzytkowaniu stacji

Przeczytaj instrukcj¢ obstugi przed uzyciem stacji.

Osoby uzytkujace urzadzenie powinny by¢ odpowiednio wykwalifikowane.

Zawsze no$ okulary i rgkawice ochronne podczas pracy z urzadzeniem.

Nie wystawiaj sprzg¢tu na dziatanie bezposredniego promieniowania stonecznego i deszczu
lub wilgoci.

Pracuyj tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Uzywaj tylko legalizowanych zbiornikdw odzysku. Do odzysku freonu nalezy stosowaé
zbiorniki przystosowane do odpowiednich gazow..

Nie napelniaj zbiornika ponad 80% jego objgtosci. W zbiorniku zawsze powinna by¢ wolna
przestrzen dla odparowania cieczy — przepetienie zbiornika ponad 80% moze skutkowac
gwattowna eksplozja. Zeby uniknaé niebezpieczenstwa przepetienia zawsze uzywaj wagi
(nawet przy zbiornikach z zabezpieczeniem przed przepetnieniem).

Nie przekraczaj ci$nienia pracy zbiornika odzysku.

Nie mieszaj r6znych freonéw w jednym zbiorniku.

Przed uzyciem oproznij zbiornik odzysku przy pomocy pompy prézniowej. Kazdy zbiornik
jest wypelniany azotem w fabryce, ktory powinien by¢ usunigty przed uzyciem.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, wszystkie zawory powinny by¢ zamknigte aby uniknaé
dostawania si¢ wilgoci do uktadu.

Obnizone napigcie pracy moze uszkodzi¢ sprezarke. Nie zaleca sig¢ uzywania przedtuzaczy
dtuzszych niz 7.6metra ze wzgledu na spadek napigcia spowodowany dtugoscia przewodu.
Filtr/odwadniacz powinien by¢ czgsto wymieniany. Kazdy typ freonu powinien mie¢ swoj
whasny filtr.

Podczas odzyskiwania freonu z uszkodzonych systemow chtodniczych nalezy zachowac
szczegOlna ostroznosC. Zaleca sig uzycie dwoch filtrow absorbujacych kwasy. Po odzysku
nalezy przedmucha¢ system czystym freonem w celu usunigcia zanieczyszczen.
Urzadzenie posiada wbudowany wytacznik cisnieniowy. Wytaczy on system jesli warto$¢
ci$nienia przekroczy 38.5bar. W celu przywrdcenia pracy urzadzenia nalezy przetaczy¢
wylacznik cisnieniowy re¢cznie.

Jesli ci$nienie w zbiorniku odzysku przekroczy 20.7bar, nalezy uzy¢ metody chtodzenia
zbiornika w celu zredukowania cis$nienia.

W celu odzyskania najwyzszej mozliwej ilo$ci czynnika chlodniczego nalezy uzywacé
mozliwie najkrotszych przewodow 3/8” lub wigkszych. Zaleca sig uzycie przewodow nie
dtuzszych niz 0.9metra.

Metoda odzyskiwania cieklego freonu zostala opisana w dziale 7. Zaleca si¢ jej uzycie w
przypadku, gdy w ukladzie chlodniczym znajduje si¢ duza ilo$¢ freonu w stanie cieklym.
Upewnij sig, ze po zakonczeniu pracy w stacji odzysku nie znajduje si¢ ciekty freon.
Rozprezajac si¢ moze on uszkodzi¢ urzadzenie. Przeczytaj uwaznie metode samo-
oczyszczenia uktadu w dziale 6.

Zaleca si¢ oproznienie uktadu z pozostalosci freonu i przedmuchanie azotem przed
dtuzszym okresem nieuzywania stacji.



2. Specyfikacja

Kat. I1I: R-12, R-134a, R-401C, R-406A, R-500,
Kategorie freonéw Kat. IV: R-22, R-401A, R-401B, R-402B, R-407C, R-407D, R-408A, R-409A,
R-411A, R-411B, R-412A, R-502, R-509,
Kat. V: R-402A, R-404A, R-407A, R-407B, R-410A, R-507
Napigcie zasilania 220-240VAC 50Hz
Silnik 1/2HP
Predkos¢ obr. silnika 14500br/min@50Hz
Max. pobor pradu 4A@50Hz
Typ sprezarki Bezolejowa, chtodzona powietrzem
Wytacznik ci§nieniowy 38.5bar/3850kPa(558psi)
Kat. Il Kat. IV Kat.V
Wydajnosé Pary 0.23kg/min 0.25kg/min 0.26kg/min
Ciecz 1.57kg/min 1.81kg/min 1.85kg/min
Ciecz* 4.64kg/min 5.57kg/min 6.22kg/min
Temperatura pracy 0°C-40°C
Wymiary 500mm(dh)x220mm(sz)x340mm(wys)
Waga netto 16kg

* predkos¢ odzysku podana wg metody opisanej w dziale 7.

3. Schemat budowy i lista czesci




Czgs$¢ | Opis Czgs$¢ | Opis Czgsé | Opis
1 |Pasek 9 | Wiacznik zasilania 17 | Panel tylny
2 | Trzpien 10 | Wylacznik ci$nieniowy 18 | Wentylator osiowy
3 |Obudowa 11 |Gniazdo 19 | Skraplacz
4 | Panel przedni 12 | Przewdd zasilania 20 |Rurka miedziana
5 |Manometr ssanie 13 | Filtr/odwadniacz 21 |Sprezarka
6 |Manometr tloczenie 14 |Waz4” 22 |Rurka miedziana
7 | Pokretto 15 |Podstawa 23 | Zawor sterujacy
8 | Bezpiecznik 16 | Nozki gumowe

4. Schematy elektryczne
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5. Odzyskiwanie cieczy/gazu

1. Upewnij sig, ze urzadzenie jest gotowe do uzytku.
2. Upewnij sig, ze wszystkie polaczenia sa poprawne.

Stacja

manometrow
System D O
Chlodniczy
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Otworz zawor cieczy w zbiorniku odzysku.

Upewnij sig, ze zawor “Recover/Purge” jest ustawiony na “Recover” (odzysk).

Otwoérz zawor wyjSciowy urzadzenia.

Otworz zawor cieczy na stacji manometréw. Spowoduje to odzysk cieczy w pierwszej
kolejnosci. Po odzyskaniu calej cieczy z uktadu otworz zawoér gazu na stacji manometrow
aby dokonczy¢ odzyskiwanie freonu.

A

Odzysk
o}
N
i . g
Otwarciet (7 S Otwarcie
Oczyszezenie

fe) i %
Zamkniccie®

Oczyszezenie

7. Podlacz jednostke do wiasciwego wyjscia (patrz opis na panelu przednim). Wiacz sprezarke
przy pomocy przetacznika zasilania ustawiajac go w pozycj¢ ,,ON”.

Uwaga: Jesli urzadzenie nie startuje, przekr¢¢ zawor wejSciowy 1 zawor “Recover/Purge” w
pozycje oczyszczania ,,Purge”. Nastepnie przekre¢ zawor “Recover/Purge” w pozycje
odzyskiwania ,,Recover” i otwOrz zawor wejsciowy.
8. Powoli otwieraj zawdr wejsciowy.
1) Jesli ustyszysz metaliczne stuki zmniejsz predko$¢ przeptywu freonu zamykajac zawor
wejsciowy az do momentu gdy stuki ustana.
2) W momencie gdy skonczy si¢ ciecz w uktadzie mozna odkreci¢ zawor wejsciowy w
peini.
9. Zakoncz pracg urzadzenia po osiagnigciu wymaganej wartosci podci$nienia.
1) Zamknij zawory na stacji manometrow.
2) Wylacz stacje odzysku.
3) Zamknij zawor wejsciowy i zastosuj metodg oczyszczania urzadzenia opisang na
nastepnej stronie.
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6. Metoda samooczyszczenia.
Metoda pozwala na oczyszczenie urzadzenia z resztek freonu, ktore pozostalty po odzysku.

Zamknij zawory systemu chtodniczego, ktoéry jest podiaczony do zaworu wejSciowego stacji
odzysku.

Wyltacz urzadzenie.

Przekre¢ zawor wejsciowy w pozycj¢ oczyszczania ,,Purge”.

Przekrec¢ zawor ,,Recover/Purge” (odzysk/oczyszczanie) w pozycje ,,Purge”.

Wiacz stacj¢ odzysku.

Po osiagnigciu wystarczajacej warto$ci podci$nienia zamknij zawory zbiornika odzysku.
Wytacz stacje odzysku.

Przekrgé zawor ,,Recover/Purge” w pozycje ,,Recover”.

Odtacz wszystkie weze 1 filtr/odwadniacz.
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7. Odzysk ciektego freonu.

Sposob opisany ponizej sprawdza sig tylko przy odzyskiwaniu duzej ilo$ci freonu (minimum 10kg).
Uwaga: W sposobie opisanym ponizej nalezy uzywaé wagi, poniewaz zbiornik odzysku moze
zosta¢ przepelniony nawet jesli uzywamy zbiornika z zabezpieczeniem przed przepelnieniem.
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Przepelienie moze nastapi¢ nawet przy wylaczonej stacji, w celu zakonczenia pracy nalezy
zamknaé wszystkie zawory.

Zawor ,,Recover/Purge” powinien znajdowac si¢ w pozycji “Recover”.

Otworz zawor wyjsSciowy.

Otwoérz zawor wejsciowy.

Kiedy zauwazysz, ze waga zbiornika nie ro$nie zamknij wszystkie zawory.

Wylacz stacje odzysku.

Svstem chlodniczy



8. Chtodzenie zbiornika odzysku.

Chtodzenie zbiornika odzysku przed praca.

SIS e

Zeby rozpocza¢ musisz mie¢ przynajmniej 0,5kg cieklego freonu w zbiorniku.

Zawor ,,Recover/Purge” powinien by¢ ustawiony w pozycji ,,Recover”.

Otworz zawor cieczy 1 gazu zbiornika odzysku.

Podlacz zasilanie i wlacz sprezarke stacji odzysku.

Otwoérz zawor wejsciowy 1 wyjSciowy urzadzenia.

Zaworem wyj$ciowym urzadzenia zdltaw przeptyw tak aby cis$nienie wyj$ciowe byto 100psi
wyzsze niz wejsciowe lecz nie wigksze niz 300psi.

Zakoncz proces po schtodzeniu zbiornika.

Chtodzenie zbiornika podczas odzysku freonu.

1.

2.
3.

Otworz zawor gazu zbiornika odzysku (jest on zamknigty podczas normalnego procesu
odzysku).

Zamknij oba zawory na stacji manometrow.

Powtorz kroki 6 1 7 procedury chtodzenia zbiornika odzysku przed praca.

-

Stacja



9. Wykrywanie 1 usuwanie usterek

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Sprezarka nie startuje

Kabel zasilajacy nie podiaczony
Nieodpowiednia warto$¢
napigcia zasilania.

Podlacz kabel zasilajacy.
Zmierz napigcie zasilania.
Wymagana warto$¢ podana jest
w specyfikacji.

Zadzialalo zabezpieczenie
przeciw zbyt wysokim pradem
pracy.

Ustaw wylacznik w pozycje
pracy.

Cis$nienie wyj$ciowe zbyt
wysokie.

Ustaw zawor wejsciowy w
pozycje oczyszczania, nastepnie
Z powrotem w pozycje
otwarcia.

Uszkodzenie spregzarki lub
innych czgsci stacji odzysku.

Wymagana jest naprawa
serwisowa.

Zadzialal wytacznik niskiego
ci$nienia.

Ustaw wylacznik w pozycje
pracy po dostarczeniu freonu na
wejscie stacji odzysku.

Zadziatal wytacznik wysokiego
ci$nienia.

Ustaw wytacznik w pozycje
pracy po zredukowaniu
ci$nienia pracy.

Zbiornik odzysku jest pelny
w 80%.

Zmien zbiornik 1 ustaw
wytacznik w pozycje pracy.

Sprezarka startuje ale
urzadzenie wytacza si¢ po kilku
minutach.

Zawor ,,Recover/Purge” jest w
pozycji ,,Purge” (oczyszczania).

Przekrgé zawor w pozycje
odzysku ,,Recover”.

Zawor wyjsciowy zamknigty.
Zadzialal wylacznik wysokiego
ci$nienia.

Otworz zawor wyjsciowy.

Zawor zbiornika odzysku jest
zamknigty.

Otworz zawor zbiornika
odzysku.

Proces odzysku przebiega zbyt
wolno

Cisnienie wyj$ciowe zbyt
wysokie.

Zastosuj metodg chtodzenia
zbiornika odzysku.

Uszczelnienie sprezarki jest
zuzyte.

Wymagana jest naprawa
serwisowa.

Stacja odzysku nie wytwarza
podcis$nienia.

Poluzowane weze.
Przeciek w urzadzeniu.

Podtacz weze prawidtowo.
Wymagana jest naprawa
serwisowa.




